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STEMPEL UND MATRIZEN FUR MASCHINEN PEDDINGHAUS

Machinenetype fur Peddinghaus

Stempel u. Matrizen zur
A Stempelschnellspannvorr
ichtung

Peddicat 360/361
Peddiworker 500/600
Peddiworker 800
Peddimaster 60/80
Peddimaster 80/110
Hydraulic 300/500
Forax 15— 25 -45 - 65— 150 — 250 — 450, 225 B/11- 13 — 45 - 60,
225 H/11-13
210 Standard 11 — 13, 210 SUPER 11 — 13, Hydraulic60 — 600 — 40,
Stanzfix
Peddimaster 450 M, Peddimaster 28/40 — 40/60 — Peddmaster 60/100
— Peddiworker 400 — 600

Stempel u. Matrizen zur
B Stempelschnellspannvorr
ichtung

Peddicat No. 1
Peddicat 361
Peddicat 380
Peddicat 500
Peddiworker No. 1

Hydraulic 1000/1001
Peddimaster 800/1100
Peddimaster 1100/1700
Peddimaster 110/170
Peddimaster 60/100 H

Peddiworker 501 Peddiworker 1000 G
Peddiworker 502 Peddimax 110/140
Peddiworker 801/802 Peddimax 600

Peddimax 601

Peddimax 602

Peddimax 800

Peddimax 801

Peddimax 1002

Peddimaster 100/160 H

Forax 80 — 100 — 1000, 225 B/16 — 20
—80-100, 225 H/16 — 20

210 Standard 16, 210 SUPER 16 — 20

Hydraulic 100
Hydraulic 280
Hydraulic 301
Hydraulic 501
Hydraulic 502
Hydraulic 800

Stempel u. Matrizen zur
C Stempelschnellspannvorr
ichtung

Sonderstanzvorrichtung bis 39 — 58 — 90 fir alle Mcdelle

Hydraulic 1000 N
Hydraulic 1400 N
225 B/25 - 130
Hydraulic — 140
210 SUPER 25

Zur Sonderstanzvorrichtung fir alle Modelle und Grden
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Der Stempel bestimmt die GréBe des stanzenden Lochss.

Das Loch der Matrize entspricht der GréBe des Stempels + Schneidspiel.
FUr die dUnne Bleche fertigen wir 0,2 mm und fUr de dicke Bleche 0,7 mm.
Wir haben eine Moglichkeit auch Sonderstempel und —Matrizen fertigen
(d.h. SondergréBe und Eigenschneidspalt)

!




STEMPEL UND MATRIZEN FUR MASCHINEN PEDDINGHAUS

_ Rundstempel ¥ (mm) NR 1
A S
! 30 60 90 120 C
o\ - 35 65 95 125
1O D 14,4 40 7,0 10,0 13,0
= 45 75 105 135
V" L N/ 50 80 11,0 14,0
- 55 85 11,5
_ Rundstempel f (mm) NR 2
A S
30 60 90 120 150 18,0 C
35 65 95 125 155 185
3 A 40 7,0 100 13,0 16,0 19,0
@ 19,2 45 75 105 135 16,5
50 80 11,0 140 17,0
U 55 85 11,5 145 175
- Langlochstempel (mm) NR 2
A e
5,0x10,0 6,5x18,0 C
5,0x14,0 7,5x14,0
<t 5,5x10,0 9,0x14,0
© & 19,2 5,5x14,0 9,0x18,0
5,5x19,0 10,0x14,0
U 6,5x12,0
| Vierkantstempel (mm) NR 2
< 4,0 9,0 C
5,0 10,0
<t 6,0 11,0
© & 19,2 7,0 12,0
8,0 13,0
1= =
Rechteck (mm) NR 2
3x4+3x18  9x10+9x16 C
4x5+4x18  10x11+10x16
5x6+5x18  11x12+11x15
6x7+6x18 12x13+12x14
Tx8+7x17
8x9+8x17
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! ) Rundstempel ¥ (mm) NR 3
C
© N 5,0 + 26,0
Grofe von 0,5 mm
T 26,4 '
B NR 3
) <% Langlochstempel (mm)
C
© N 5,0x10,0 + 10,0x19,0
| Q 26,4 ' Grofke von 0,5 mm
B —
_ Vierkantstempel (mm
i B> pel (mm) NR 3
8,0 13,0 18,0
9.0 14,0 C
2, Q 10,0 15,0
© N | 10 160
| D 26,4 12,0 17,0
1 e \/
1 &> Rechteck (mm) NR 3
8x9+8x24 13x14+13x22 C
) X 9x10+9x24 14x15+14x21
© 10x11+10x24  15x16+15x20
N~ % N 11x12+11x23  16x17+16x19
26,4 12x13+12x23  17x18+17x19
| Y/ N’
] S Exzenterstempel (mm) NR 3
8,0 13,0
9,0 14,0 C
10,0 15,0
N — 11,0
12,0
_ D 26,4
JL\:I

o
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Rundstempel ¥ (mm) NR 4
A r" S A
N 5,0 + 26,0
(L?l) D 26,4 H GroRe von 0,5 mm
| I A— y
NR 4
B Langlochstempel (mm)
IT[ - A
N 5,0x10,0 + 10,0x19,0
% g 26,4 @ Grofke von 0,5 mm
1 = \/
NR 4
1 > Vierkantstempel (mm)
8,0 13,0 18,0 A
N Ly |
S D 26,4 w o 180
12,0 17,0
Yl £ \/
Rechteck (mm) NR 4
A i 8x9+8x24 13x14+13x22 A
~ ! 9x10+9x24 14x15+14x21
| N\ 10x11+10x24  15x16+15x20
X g 26.4 ‘\‘_/ 11x12+11x23  16x17+16x19
, u 12x13+12x23  17x18+17x19
V1 e \/
E terst | (mm) NR 4
_ xzenterstempel (mm
i =) P
8,0 13,0 A
N o 180
N J 26,4 ‘ 11,0 '
12,0
1 v
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WROMET

N @ Rundstempel ¥ (mm) NR 5
B
ks g/ 3,0+ 30,5
© @ 31,5 ' Grofe von 0,5 mm
) NR 5
i ‘@, Langlochstempel (mm)
B
™ ‘
- 5,5x10 + 22,0x31,0
@ D 31,5 H Grofe von 0,5 mm
_ NR 5
ITL <S> Vierkantstempel (mm)
B
™ 2 A\
N 6,0 + 22,0
m 1) )
© D 31,5 8 GréRe von 1 mm
Y e v
- Rechteck (mm) NRS
8x9+8x26 15x16+15x26 B
. SAPAN 9x10+9x24 16x17+16x26
S ‘ 10x11+10x26  17x18+17x25
o J 31,5 8 11x12+11x26  18x19+18x25
12x13+12x26  19x20+20x24
— 13x14+13x26
e v 14x15+14x26
y (o) Exzenterstempel (mm) NRS
“ u
— 8,0 13,0 B
™ 9,0 14,0
)| 10,0 15,0
3 P J 31,5 11,0
12,0
A \/
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i
e Rundstempel F (mm) NR 6
! °
< 3,0+39,5
™~ \/ Grofle von 0,5 mm
@ 39,5
" — \/
! l Langlochstempel (mm) NR6
C
< 5,5x10 + 22,0x39,0
N~ J 395 w GroRe von 0,5 mm
=
: e Vierkantstempel (mm) NR6
C
< u 6,0 + 28,0
N~ .
@ 395 ~ Grofke von 1 mm
| —— v
A @ Rechteck (mm) NR 6
8x9+8x26 15x16+15x32 C
Q 9x10+9x32 16x17+16x32
< U 10x11+10x32  17x18+17x32
~ 11x12+11x32  18x19+18x32
J 39,5 u 12x13+12x32  19x20+20x32
\ ) 13x14+13x32  24x25+24x30
v 14x15+14x32
Y —
y ()
| ' Exzenterstempel (mm) NR 6
8,0 130 18,0 C
< 9,0 14,0 19,0
N~ 10,0 15,0 20,0
——10 395 u —
Y —) \/
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NR 7
B Rundstempel i (mm)
A = :
20,0 = 50,5
N ‘ Grol3e von 0,5 mm
S \__/
s)
@ 58,5
| \/
NR 7
N o Langlochstempel (mm) C
~ 5,5x58,5 + 50x58,5
S \J GroRe von 0,5 mm
o
J 58,5
| v
NR7
| o Vierkantstempel (mm) C
~ ) AN 20,0 + 41,0
= U GroRe von 1 mm
J 58,5
| \/
NR 7
I & Rechteck (mm) C
8x9+8x56 15x16+15x50
9x10+9x50 16x17+16x50
N~ ’ 10x11+10x50  17x18+17x50
o \J 11x12+11x50  18x19+18x50
© J 585 12x13+12x50  19x20+20x50
’ 13x14+13x50  24x25+24x50
14x15+14x50  35x36+35x44
| N _
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Rundstempel ¥ (mm) NR 11
| C
40,0 + 90,0
Grolke von 0,5 mm
@ 90
Nn
o
©
|
Langlochstempel (mm) NR 11
A C
10,0x90,0+ 80,0x90,0
Grofde von 0,5 mm
™~
o
©
!
Vierkantstempel (mm) NR 11
1 C
20,0 + 64,0
S J 90 Grolle von 1 mm
N-x
o
0
!
NR 11
Rechteck (mm)
! 8x9+8x86 15x16+15x82 C
9x10+9x82 16x17+16x82
10x11+10x82  17x18+17x82
@ 90| 11x12+11x82  18x19+18x82
N| 12x13+12x82  19x20+20x82
o 13x14+13x82  24x25+24x82
o 14x15+14x82  35x36+35x82
!
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NR 3
Abrunden (mm)
R5 R10 R15 C
R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
Abrunden (mm) NR4
R5 R10 R15 A
R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
NR 5
Abrunden (mm)
‘ B
R5 R10 R15
R6 R 11
) R7  R12
3 R8 R 13
R9 R 14
A
NR 6
‘ Abrunden (mm)
R5 R10 R15 C
R6 R 11
R7 R 12
NS R8  R13
R9 R 14
A
Abrunden (mm)
| C
R10 + R35
~| O 45v Grofke von 1 mm
o
© @ 58,5
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ST
NR 3
Abrunden (mm)
[ R R
i i R5 R 10 C
R6
N @ 19,2 ~
" 45v | |, 45V R9
R Abrunden (mm) NR 4
L R5 R10 R15 A
R6 R 11
S e Tt
Lov a5y | |, 45v RO R14
NR S
B Abrunden (mm)
< R5 R10 R15
R6 R 11
2. J 31,5 R7 R 12
Q3 RS R13
V 45v 45V R9 R 14
Abrunden (mm) NR 6
b R
R) (2 R5 R10 R16 C
R6 R11 R17
R7 R12 R18
N @ 39,5 jE RO R4 R0
’ 45v 45v R10 R15
N
Al
NR7
)\ Abrunden (mm)
i R C
R R5 R10 R16 R22
R6 R11 R17 R23
R7 R12 R18 R24
R8 R13 R19 R25
'S R9 R14 R20 R26
j E R10 R15 R21 R27
°° @ e
|




STEMPEL UND MATRIZEN FUR MASCHINEN PEDDINGHAUS

g
NR 2
D 46,04 Rundmatrize ¥ (mm)
‘ B | A
oug_ 3,2+31,2
Ny /—( Grofde von 0,5 mm
NR 2
4946,04= Langlochstempel (mm)
A A
o
@ 5,2x10,2 + 22,7x30,7
! GroRe von 0,5 mm
NR 2
346,04 _ Vierkantmatrize (mm)
ol A
N /—( 4,2 20,7
1 GroRe von 0,5 mm
NR 2
=@46,04= Rechteck (mm) A
ol 8,2x9,2 + 20,2x24,2
% /—« 8,7x9,7 + 20,7x24,7
! Grole von 0,5 mm
NR 13
4@46,04 - Exzentermatrize f (mm) A
ol
o0 5,2+18,7
Ny GroRe von 0,5 mm




STEMPEL UND MATRIZEN FUR MASCHINEN PEDDINGHAUS W

NR 3
50,8 Rundmatrize ¥ (mm)
_ _ B
: =)
§ 3,2+ 33,2
cu\lji | / GrofRe von 0,5 mm
NR 3
3508 _ Langlochstempel (mm)
- () i
o) 5,2x10,2 + 22,7x31,7
Ny | vlg GroRe von 0,5 mm
NR 3
50,8 Vierkantmatrize (mm)
> i
Lo“ 4.2 + 227
(u\lu‘ vl? Gréﬁé von 0:5 mm
NR 3
@50.8 Rechteck (mm) B
( 8,2x9,2 + 20,2x30,2
Lo} 8,7x9,7 + 20,7x30,7
cu\]ji vl? GroRe von 0,5 mm
NR 14
9508 _ @) Exzentermatrize ¥ (mm) B
Tel | y Y 5,7 + 24,7
Ni | yl/ GroRe von 0,5 mm
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NR 4
63,5 Rundmatrize ¥ (mm) C
ol @ 3,2 40,7
C"_)v \ / Grofke von 0,5 mm
63,5 NR 4
— ’ = Langlochstempel (mm) C
o (]
— } 5,2x10,2 + 22,7x31,7
O y / GroRe von 0,5 mm
\u /
NR 4
(363,5 Vierkantmatrize (mm) C
2 \ g GréfRe von 0,5 mm
m" y /
NR 4
Rechteck (mm)
63,5 - C
,2%x9,2 + 20,2x45,2
‘ 8,7x9,7 + 20,7x45,7
o] ‘( } Grofle von 0,5 mm
° yl’
| y /
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- @ 90 - Rundmatrize f (mm) NR 6
C
40,2 + 65,7
\ Q/ GrolRe von 0,5 mm
A
!
- @ 90 — Langlochstempel (mm) NR 6
C
5,2x10,2 + 22,7x55,7
\ Grolie von 0,5 mm
™
J 90 NR 6
Vierkantmatrize (mm)
C
4,2 + 40,7
Grofke von 0,5 mm
[
N
™,
|
— @ 90 - Rechteck (mm) NR 6
8,2x9,2 + 20,2x65,2 C
8,7x9,7 + 20,7x65,7
\ Groflke von 0,5 mm
A
g\lj \\
!
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. NR 20
Rundmatrize ¥ (mm)
C
40,2 + 100,7
Grofde von 0,5 mm
_ NR 20
Langlochmatrize (mm)
C
5,2x10,2 + 80,7x90,7
Grolde von 0,5 mm
Vierkantmatrize (mm) NR 20
C
4,2 64,7
Grole von 0,5 mm
Rechteck (mm) NR 20
8,2x9,2 + 35,2x82,2 c
8,7x9,7 + 35,7x82,7
Gréle von 0,5 mm
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g
Abrunden (mm) NR 2
R5 R10 R15 A
R6 R 11
R7 R12
R8 R13
R9 R 14
NR 3
Abrunden (mm)
R5 R 10 R15 B
R6 R 11
R7 R 12
R8 R13
R9 R 14
NR 4
Abrunden (mm)
C
R5 R 10 R15
R6 R 11 R 20
R7 R12
R8 R13
R9 R 14
Abrunden (mm) NR 6
R 10 R17 R 24 C
R 11 R 18 R 25
R 12 R19 R 26
R13 R 20 R 27
R 14 R 21 R 28
R 15 R 22 R 29
R 16 R 23 R 30
NR 20
Abrunden (mm)
C
R10 + R35
Grofde von 1 mm
Sonderfertigung
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sl
Abrunden (mm) NR 2
R ER
R5 R 10
R6 A
R7
R 8
45v g45V R9
Abrunden (mm) NR3
R R R5 R 10 R 15
R6 R 11 B
R7 R 12
R 8 R 13
45v ;45\/ RO R 14
@ 63,5 NR 4
Abrunden (mm)
R R C
) R5 R 10 R 15
/ R6 R 11
I’ R7 R 12
45v R8 R13
/ 45v R9 R 14
90
@ Abrunden (mm) NR 6
R R5 R10 R 16 C
i E R6 R11 R17
R7 R12 R 18
R8 R13 R19
\ 45v 45v R9 R14 R20
R10 R 15
R R Abrunden (mm) NR 20
i S R5 R10 R16 R22 C
R6 R11 R17 R23
R7 R12 R18 R24
R8 R13 R19 R25
R9 R14 R20 R26
R10 R15 R21 R27
Sonderfertigung
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; Sonderwerkzeuge

Sonderstempel und Sondermatrizen
(d.h. SondergroRe und Eigenschneidspalt)
Die Fertigung nach Muster oder Zeichnung
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Sonderwerkzeuge

Sonderstempel und Sondermatrizen
(d.h. SondergréfRe und Eigenschneidspalt)
Die Fertigung nach Muster oder Zeichnung
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PROJEKTENWICKLUNG UND HERSTELLUNG VON:
e SCHNEID UND STANZWERKZEUGEN ¢ MATRIZEN UND DURSCHLAGSTEMPELN
e MATRIZEN UND SCHNEIDSTEMPELN
(NC BEARBEITUNG e TECHNISCHE GRAVUR ¢ HZIRTEPROZESSE
e PROTOTYPEN UND SERIENFERTIGUNG

WROMET Sp. z 0.0.
ul. Kaczencowa 2
62-510 Konin

tel. +48 63 2458001
info@wromet.com.pl

WROMET

. KONIM NIP PL 665-294-89-81
KRS: 000362355




