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STEMPLE, MATRYCE DO MASZYNY GEKA

Narzedzia do maszyn GEKA

Modell Nr. Stempel Nr. Matrize
1
MULTII 1 1A
2 2
MICROCROP >15 5
MINICROPMULTICROP 507
HYDS5070
P.P.50, PUMAS070 6 6
IW4545M
BENDICROP 831 5
HYDS5580 819
PUMA5580 831
IW5580 840 8
HYD100 819
PUMA100 831
HYD110 819
PUMA110 831
IW110 840 10
HYD150200 1026
PUMA150200 1040
11 11
MINICROPMULTICROP
HYD5070100
PUMA5070100 12 12
HYD5580110
PUMA5580110 13 13
HYD150200 ]12?\ 1112
PUMA150200 13A 13
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2

‘ .
I

@20+L0,2 |, @0+L0,7
Stempel okresla wymiar wykrojonego otworu.

Otwor w matrycy odpowiada rozmiarowi stempla + luz

Dla cienkich blach produkujemy 0,2 mm, dla grubychblach 0,7 mm.

Istnieje moSliwo$¢ wykonania stempla i matrycy o specjalnych
wymiarach i z indywidualnym luzem.
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NR 5/27

Stempel okragty @ (mm)

3,0+27,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

@ 27

53

NR 5/27

Stempel owalny (mm)

5,5x10 + 26,0x27,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 5/27

Stempel kwadrat (mm)

40+ 20,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

g 27

53

NR 5/27

Stempel prostokat (mm)

7,0x10,0 + 15,0x21,0
Wielkosé co 0,5 mm

NR 5/27

Stempel
niecentryczny @ (mm)

53

3,0 +20,0
@27 Wielkos¢ co 0,5 mm
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I Stempel okragty @ (mm) NR 8/31
< 3,0 +31,0
23 © Wielko$¢ co 0,5 mm
|
Stempel owalny (mm) NR 8/31

5,5x10 + 22,0x31,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

Stempel kwadrat (mm)

40+220
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 8/31

Stempel prostokat (mm)

8x9+8x28 15x16+15x24
9x10+9x28

10x11+10x25

11x12+11x25

12x13+12x25

13x14+13x25

14x15+14x25

NR 8/31

931

—

64

Stempel
niecentryczny ¢ (mm)

3,0+15,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 8/31




STEMPLE, MATRYCE DO MASZYNY GEKA

_ Stempel okragty @ (mm)

@ 40

3,0 +30,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 8/40

25

—

et} —

Stempel owalny (mm)

5,5x10 + 38,0x40,0
Wielko$é co 0,5 mm

NR 8/40

Stempel kwadrat (mm)

4,0+ 28,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 8/40

Stempel prostokat (mm)

8x9+8x35
9x10+9x35
10x11+10x30
11x12+11x30
12x13+12x30
13x14+13x30
14x15+14x30

15x16+15x30
16x17+16x30
17x18+17x30
18x19+18x30
19x20+20x30
24x25+24x30

NR 8/40

@ 40

64

Stempel

niecentryczny @ (mm)

3,0+20,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 8/40
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J 26

Stempel okragty @ (mm)

3,0 + 26,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 10/26

Stempel owalny (mm)

5,5x10 + 22,0x26,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 10/26

Stempel kwadrat (mm)

40+21,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 10/26

Stempel prostokat (mm)

8x9+8x20 15x16+15x20
9x10+9x20

10x11+10x20

11x12+11x20

12x13+12x20

13x14+13x20

14x15+14x20

NR 10/26
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@ 40

73

Stempel okragty @ (mm)

3,0+40,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 10/40

Stempel owalny (mm)

5,5x10 + 38,0x40,0
Wielkos$é¢ co 0,5 mm

NR 10/40

J 40

73

Stempel kwadrat (mm)

40+ 28,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 10/40

Stempel prostokat (mm)

8,0x35,0 + 20,0x30,0
Wielkosé co 0,5 mm

NR 10/40

J 40

73

Stempel
niecentryczny @ (mm)

3,0+20,0
Wielkos$é co 0,5 mm

NR 10/40
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NR 11

Stempel okragty @ (mm)

10,0 + 50,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

@ 50

58

Stempel owalny (mm) NR 11

10,0x50,0 + 40,0x50,0
Wielkosé co 0,5 mm

58

NR 11

Stempel kwadrat (mm)

~ |~ 10,0 + 35,0

J 50 Wielko$¢ co 0,5 mm

58

NR 11

O [ Stempel prostokat (mm)

@ 50 _

10,0x45,0 + 30,0x38,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

58
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@ 50

73

Stempel okragty @ (mm)

10,0 + 50,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 11A

Stempel owalny (mm)

10,0x50,0 + 40,0x50,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 11A

Stempel kwadrat (mm)

10,0 =+ 35,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 11A

Stempel prostokat (mm)

10,0x45,0 + 30,0x38,0
Wielkosé co 0,5 mm

NR 11A
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75

58

Stempel okraglty @ (mm)

10,0 = 70,0
Wielkos$¢ co 0,5 mm

NR 12

58

Stempel owalny (mm)

10,0x70,0 + 60,0x70,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 12

@ 75

58

Stempel kwadrat (mm)

10,0 + 50,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 12

58

Stempel prostokat (mm)

10,0x70,0 + 45,0x60,0
Wielkosé co 0,5 mm

NR 12
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3 75

73

Stempel okraglty @ (mm)

10,0 + 70,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 12A

73

Stempel owalny (mm)

10,0x70,0 + 60,0x70,0
Wielkosé co 0,5 mm

NR 12A

75

73

Stempel kwadrat (mm)

10,0 + 50,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 12A

Stempel prostokat (mm)

10,0x70,0 + 45,0x60,0
Wielkos$¢ co 0,5 mm

NR 12A
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Stempel okragty @ (mm)

10,0 + 100,0
Wielkosé co 0,5 mm

NR 13

Stempel owalny (mm)

10,0x100,0 + 80,0x100,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 13

Stempel kwadrat (mm)

10,0 + 70,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 13

Stempel prostokat (mm)

10,0x95,0 + 50,0x80,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 13
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NR 13A

Matryca okragtly @ (mm)

10,0 +100,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 13A

Matryca owalna (mm)

10,0x100,0 + 80,0x100,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

73

Matryca kwadrat (mm) NR 13A

10,0 = 70,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 13A

Matryca prostokat (mm)

10,0x95,0 + 50,0x80,0
Wielkosé co 0,5 mm
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Stempel okragty @ (mm)

3,0+31,0
Wielkos$¢ co 0,5 mm

Stempel owalny (mm)

5,5x10 + 22,0x31,0
Wielkosé¢ co 0,5 mm

ALPS

Stempel kwadrat (mm)

40+22,0
Wielkos¢ co 0,5 mm

ALPS

Stempel prostokat (mm)

8x9+8x28 15x16+15x24
9x10+9x28

10x11+10x25

11x12+11x25

12x13+12x25

13x14+13x25

14x15+14x25

ALPS
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- /? Zaokraglanie (mm) NRS
. R5 R 10 R 15
R6 R 11
> R7 R 12
3 R8 R13
(=—"=) RO R 14
N
‘ Zaokraglanie (mm) NR 8/31
. ¢ R5 R 10 R 15
<> R6 R 11
R7 R 12
R8 R13
) 45V R9 R14
‘ ,ﬁ) Zaokraglanie (mm) NR 8/40
- R5 R 10 R 15
ey R
\\/} RO  R14
NR 11
A A Zaokraglanie (mm)
H RS R 10 R 15
m R 6 R 11 R 16
—— R7 R 12 R 17
45y R8 R13 R 18
/ R9 R14 R20
NR 12
A 2 Zaokraglanie (mm) NR 13
R10 + R45
@75 45 Wielko$é co 1 mm
\_/
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_ NR 5
Zaokraglanie (mm)
R5 R 10 R 15
R 6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
Zaokraglanie (mm) NR8
R5 R 10 R 15
R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
_ NR 10
Zaokraglanie (mm)
R5 R 10 R 15
R6 R 11
R7 R 12
R 8 R 13
R9 R 14
NR 11
Zaokraglanie (mm)
R5 R 10 R 15
R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
NR 12
Zaokraglanie (mm) NR 13
R10 + R45
Wielkos¢ co 1 mm
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g
NR 5
50,8 _ Matryca okragta @ (mm)
. =)
- 3,2+ 33,2
81 | / Wielkosé co 0,5 mm
NR 5
3508 _ Matryca owalna (mm)
31 b% 5,2x10,2 + 22,7x31,7
| vl/ Wielkos¢ co 0,5 mm
NR 5
50,8 Matryca kwadrat (mm)
) (\ 4,2+227
& \-’I’ Wielkosé co 0,5 mm
NR 5
7508 Matryca prostokat (mm)
B ~ @) 8,2x9,2 + 20,2x30,2
ol K / 8,7x9,7 + 20,7x30,7
To) v oy
RN ‘I’ Wielkos¢ co 0,5 mm
NR 5
3508 _ Matryca
- - @ niecentryczna ¢ (mm)
o \\_/, /
Te] | I’ 5,7 + 24,7
Ni | y Z Wielkosé co 0,5 mm
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i
NR 8
. D60 _ Matryca okragta @ (mm)
N 3,2 +33,2
mv | \’ Wielkos$¢ co 0,5 mm
NR 8
- @ 60 - Matryca owalna (mm)
| -
S 5,2x10,2 + 22,7x31,7
1| .\ /, Wielko$¢ co 0,5 mm
NR 8
J 60 Matryca kwadrat (mm)
‘ Q) 4,2+227
%‘ | '\/’ Wielko$¢ co 0,5 mm
NR 8
. Je0 _ Matryca prostokat (mm)
] @ 8,2x9,2 + 20,2x30,2
N 8,7x9,7 + 20,7x30,7
™1 | \v/ Wielkosé co 0,5 mm
. D60 _ NR 8
Matryca
i e niecentryczna g (mm)
N
| v
v 5,7+24,7
Wielkos¢ co 0,5 mm
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NR 10
@73 Matryca okragta @ (mm)
Q 3,2+45,2
“ \ Wielko$¢ co 0,5 mm
N K
N
73
Matryca owalna (mm) NR 10
O 5,2x10,2 + 22,7x45,7
| \ Wielkos¢ co 0,5 mm
N
R K
NR 1
@73 Matryca kwadrat (mm) 0
<]> 4,2 + 40,7
\ Wielko$¢ co 0,5 mm
A
N K
R
D 73 NR 10
Matryca prostokat (mm)
10,2x60,2 + 40,2x50,2
\ 10,7x60,7 + 40,7x50,7
I Wielkos¢ co 0,5 mm
N k
“y
073 NR 10
Matryca
O niecentryczna @ (mm)
I \ 5,7 +30,7
N K Wielkosé co 0,5 mm
)
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78
2 Matryca okragta @ (mm) NR 11
Q 3,2+50,2
\ Wielko$é co 0,5 mm
I
N
o K
a 78 NR 11
Matryca owalna (mm)
O 5,2x10,2 + 30,7x50,7
\ Wielkos¢ co 0,5 mm
I
o \
R
QD 78
Matryca kwadrat (mm) NR 11
\ Wielkosé¢ co 0,5 mm
I
N K
)
QD 78 NR 11
Matryca prostokat (mm)
10,2x60,2 + 30,2x55,2
10,7x60,7 + 30,7x55,7
\ Wielkos¢ co 0,5 mm
A
o \
N
@ 78 NR 11
Matryca
O niecentryczna ¢ (mm)
‘ \ 5,7 + 30,7
N Wielkos¢ co 0,5 mm
i
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Matryca okragta @ (mm)

3,2+70,2
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 12

Matryca owalna (mm)

5,2x10,2 + 50,7x70,7
Wielkos$é co 0,5 mm

NR 12

Matryca kwadrat (mm)

4,2 + 55,7
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 12

28a5 |

Matryca prostokat (mm)

10,2x60,2 + 30,2x70,2
10,7x60,7 + 30,7x70,7
Wielkos¢ co 0,5 mm

NR 12
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@125~ Matryca okragta @ (mm) NR 13
3,2+90,2
- Wielko$é co 0,5 mm
XA
@125 N Matryos owsina (o) | NR 13
5,2x10,2 + 70,7x90,7
Wielkos¢ co 0,5 mm
o}
0
Al
Matryca kwadrat (mm) NR 13
4,2 +60,7
K 12/ Wielko$¢ co 0,5 mm
% \—%
N
Matryca prostokat (mm) NR 13
10,2x60,2 + 30,2x80,2
10,7x60,7 + 30,7x80,7
Wielkos¢ co 0,5 mm
Lo_\ \
XA
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WROMET

& 50,8
R R

Rozcinanie
i zaokraglanie (mm)

RS R 10
R6
R7
R8
R9

NR S

w "

®: @

Rozcinanie
i zaokraglanie (mm)

R5 R 10 R 15
R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14

NR 8/31

73

R
N

D

Rozcinanie
i zaokraglanie (mm)

R5 R 10 R 15
R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14

NR 8/40

\\// @ @v

Rozcinanie
i zaokraglanie (mm)

R5 R10 R16
R6 R11 R17
R7 R12 R18
R8 R13 R19
R9 R14 R20
R10 R15

NR 11

@ 100

LN A
\/ ssu) [ 451

Rozcinanie
i zaokraglanie (mm)

R5 R10 R16 R22
R6 R11 R17 R23
R7 R12 R18 R24
R8 R13 R19 R25
R9 R14 R20 R26
R10 R15 R21 RZ27

NR 12
NR 13
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iy
NR 5
Rozcinanie
R R i zaokraglanie (mm)
R5 R 10
R 6
R7
45v 45v RS
R9
Rozcinanie NR 8/31
R i zaokraglanie (mm)
R5 R 10 R 15
R6 R 11
R7 R 12
= @ 45v R8 R 13
R9 R 14
Rozcinani NR 8/40
ozcinanie
9 6 i zaokraglanie (mm)
R5 R 10 R 15
R6 R 11
@ 40 R7 B¥iE
45v @v R8 R13
R9 R 14
NR 11
R Rozcinanie
R i zaokraglanie (mm)
R5 R10 R16
R6 R11 R17
@ 50 R7 R12 R18
45v R8 R13 R19
@ R9 R14 R20
R10 R 15
NR 12
Rozcinanie NR 13
i zaokraglanie (mm)
R5 R10 R16 R22
R6 R11 R17 R23
R7 R12 R18 R24
R8 R13 R19 R25
R9 R14 R20 R26
R10 R15 R21 R27
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PROJEKTOWANIE | WYKONAWSTWO:
e WYKROJNIKOW e OKROJNIKOW e STEMPLI | MATRYC DO PRZETEACZANIA
e STEMPLI | MATRYC DO WYCINANIA ¢ OBROBKA CNC
e GRAWEROWANIE TECHNICZNE ¢ OBROBKA CIEPLNA

WROMET

. KONIM

WROMET Sp. z 0.0.
ul. Kaczencowa 2
62-510 Konin

tel. +48 63 2458001
info@wromet.com.pl

NIP PL 665-294-89-81
KRS: 000362355



