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Werkzeuge fur Maschinen GEKA

Modell Nr. Stempel Nr. Matrize
1
MULTI-II 1 1A
2 2
MICROCROP >19 5
MINICROP-MULTICROP 5.97
HYD-50-70
P.P.50, PUMA-50-70 6 6
IW-45-45M
BENDICROP 8-31 5
HYD-55-80 8-19
PUMA-55-80 8-31
IW-55-80 8-40 8
HYD-100 8-19
PUMA-100 8-31
HYD-110 8-19
PUMA-110 8-31
IW-110 8-40 10
HYD-150-200 10-26
PUMA-150-200 10-40
11 11
MINICROP-MULTICROP
HYD-50-70-100
PUMA-50-70-100 12 12
HYD-55-80-110
PUMA-55-80-110 13 13
HYD-150-200 ]12?\ 1112
PUMA-150-200 13A 13
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2

|
A

1+5 @20 _ 5+10 G20 _
‘ ‘
I

J20+L0,2 (J20+L0,7

Bk B

Der Stempel bestimmt die GréBe des stanzenden Lochss.

Das Loch der Matrize entspricht der GréBe des Stempels + Schneidspiel.
FUr die dUnne Bleche fertigen wir 0,2 mm und fUr de dicke Bleche 0,7 mm.
Wir haben eine Moglichkeit auch Sonderstempel und —Matrizen fertigen
(d.h. SondergréBe und Eigenschneidspalt)

!
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NR 5/27

Rundstempel f (mm)

3,0 +40,0
Grofde von 0,5 mm

@ 27

53

NR 5/27

Langlochstempel (mm)

5,5x10 + 30,0x40,0
Grofde von 0,5 mm

NR 5/27

Vierkantstempel (mm)

|
4,0+ 28,0
Grofke von 0,5 mm

53

g 27

NR 5/27

Rechteck (mm)

8,0x35,0 + 20,0x30,0
GrofRe von 0,5 mm

NR 5/27

Exzenterstempel ¥ (mm)

3,0+ 20,0
Grofde von 0,5 mm

53

- @27
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b Rundstempel i (mm) NR 8/31
3 3,0+31,0
231 © Grole von 0,5 mm
|
Langlochstempel (mm) NR 8/31

5,5x10 + 22,0x31,0
Grofde von 0,5 mm

Vierkantstempel (mm)

4.0+ 22,0
Grofle von 0,5 mm

NR 8/31

Rechteck (mm)

8x9+8x28 15x16+15x24
9x10+9x28

10x11+10x25

11x12+11x25

12x13+12x25

13x14+13x25

14x15+14x25

NR 8/31

931

—

64

Exzenterstempel ¥ (mm)

3,0+15,0
Grofde von 0,5 mm

NR 8/31
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@ 40

Rundstempel F (mm)

3,0 +30,0
Grofle von 0,5 mm

NR 8/40

25

—

et} —

Langlochstempel (mm)

5,5x10 + 27,0x40,0
Grofde von 0,5 mm

NR 8/40

Vierkantstempel (mm)

4,0+28,0
Grofde von 0,5 mm

NR 8/40

Rechteck (mm)

8x9+8x35
9x10+9x35
10x11+10x30
11x12+11x30
12x13+12x30
13x14+13x30
14x15+14x30

15x16+15x30
16x17+16x30
17x18+17x30
18x19+18x30
19x20+20x30
24x25+24x30

NR 8/40

@ 40

64

Exzenterstempel  (mm)

3,0 +20,0
Grofde von 0,5 mm

NR 8/40
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- Rundstempel i (mm) NR 10/26

3,0+26,0
Grofde von 0,5 mm

J 26

Langlochstempel (mm) NR 10/26

5,5x10 + 22,0x26,0
Grofle von 0,5 mm

Vierkantstempel (mm) NR 10/26

40+21,0
GrofRe von 0,5 mm

Rechteck (mm) NR 10/26
8x9+8x20 15x16+15x20
9x10+9x20

10x11+10x20
11x12+11x20
12x13+12x20
13x14+13x20
14x15+14x20
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I Rundstempel F (mm) NR 10/40

3,0 +40,0
Grole von 0,5 mm

73

J 40

NR 10/40

Langlochstempel (mm)

5,5x10 + 30,0x40,0
Grofde von 0,5 mm

- Vierkantstempel (mm) NR 10/40

4,0+ 28,0
Grofke von 0,5 mm

73

J 40

NR 10/40

Rechteck (mm)

8,0x35,0 + 20,0x30,0
GrofRe von 0,5 mm

NR 10/40

[ Exzenterstempel f (mm)

3,0+ 20,0
Grofde von 0,5 mm

73

J 40
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NR 11

Rundstempel f (mm)

10,0 + 50,0
Grofde von 0,5 mm

@ 50

58

Langlochstempel (mm) NR 11

10,0x50,0 + 40,0x50,0
Groflde von 0,5 mm

58

NR 11

Vierkantstempel (mm)

~.| 10,0 + 35,0
Grofte von 0,5 mm

@ 50

58

NR 11

& [ Rechteck (mm)

@ 50 _

10,0x45,0 + 30,0x38,0
Grofde von 0,5 mm

58
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Rundstempel ¥ (mm) NR 11A

10,0 + 50,0
Grofde von 0,5 mm

@ 50

73

Langlochstempel (mm) NR 11A

10,0x50,0 + 40,0x50,0
Grofde von 0,5 mm

Vierkantstempel (mm) NR 11A

10,0 = 35,0
GroBe von 0,5 mm

NR 11A

Rechteck (mm)

10,0x45,0 + 30,0x38,0
GrolRe von 0,5 mm
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Rundstempel i (mm) NR 12

O | 10,0 + 70,0
GrofRe von 0,5 mm

75

58

Langlochstempel (mm) NR 12

A 10,0x70,0 + 60,0x70,0
Grofle von 0,5 mm

58

NR 12

Vierkantstempel (mm)

10,0 + 50,0
Grofde von 0,5 mm

@ 75

58

NR 12

Rechteck (mm)

10,0x70,0 + 45,0x60,0
Q Grofte von 0,5 mm

58
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3 75

73

Rundstempel F (mm)

10,0 + 70,0
GrofRe von 0,5 mm

NR 12A

73

Langlochstempel (mm)

10,0x70,0 + 60,0x70,0
Grofle von 0,5 mm

NR 12A

75

73

Vierkantstempel (mm)

10,0 + 50,0
Grofde von 0,5 mm

NR 12A

Rechteck (mm)

10,0x70,0 + 45,0x60,0
Grofte von 0,5 mm

NR 12A
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Rundstempel F (mm)

10,0 + 100,0
GrofRe von 0,5 mm

NR 13

Langlochstempel (mm)

10,0x100,0 + 80,0x100,0
Grofle von 0,5 mm

NR 13

Vierkantstempel (mm)

10,0 + 70,0
Grofde von 0,5 mm

NR 13

Rechteck (mm)

10,0x95,0 + 50,0x80,0
Grofte von 0,5 mm

NR 13
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Rundstempel ¥ (mm) NR 13A

10,0 + 100,0
GrofRe von 0,5 mm

Langlochstempel (mm) NR 13A

10,0x100,0 + 80,0x100,0
Grofle von 0,5 mm

™
N~
|
Vierkantstempel (mm) NR 13A
o k
10,0 = 70,0
GrofRe von 0,5 mm
4 »
N~
@ 100
J
NR 13A
Rechteck (mm)

10,0x95,0 + 50,0x80,0
Grofde von 0,5 mm
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® NR 5
Abrunden (mm)
R5 R 10 R 15
R6 R 11
45 R7 R 12
R8 R13
RO R 14
oy Abrunden (mm) NR 8/31
()
R5 R10 R15
R6 R 11
<> R 7 LY
R8 R 13
) 45v RO X
‘ A Abrunden (mm) NR 8/40
- RS R10 R15
- R6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
/ 4o R9 R 14
NR 11
g Abrunden (mm)
H RS R 10 R 15
m R6 R 11 R 16
= R7 R12 R17
45y R8 R13 R18
NR 12
A ! Abrunden (mm) NR 13
R10 + R45
m 45 GroRRe von 1 mm
\
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NR S
Abrunden (mm)
@ @
RS R 10
R6
R7
R8
R Abrunden (mm) NR 8/31
RS R 10 R 15
R6 R 11
R7 R12
R8 R 13
931 @ @V R9 R 14
R Abrunden (mm) NR 8/40
RS R 10 R 15
R6 R 11
R7 R 12
@ 40 R8  R13
Abrunden (mm) NR 11
R
E [ R5 R10 R16
R6 R11 R17
R7 R12 R18
R8 R13 R19
R9 R14 R20
NR 12
Abrunden (mm) NR 13
R5 R10 R16 R22
R6 R11 R17 R23
R7 R12 R18 R24
R8 R13 R19 R25
R9 R14 R20 R26
R10 R15 R21 RZ27
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el
NR 5
_9J508_ Rundmatrize ¥ (mm)
. =)
; 3,2+33,2
cu\lji | / GréRe von 0,5 mm
NR S
3508 _ Langlochmatrize (mm)
qu%i K—/ 5,2x10,2 + 22,7x31,7
Ny | vlj GroRe von 0,5 mm
NR 5
50,8 Vierkantmatrize (mm)
o @ 4,2+227
(u\lu‘ vl’ GréRe von 0,5 mm
NR 5
7 50.8 Rechteck (mm)
( 8,2x9,2 + 20,2x30,2
L / 8,7x9,7 + 20,7x30,7
To) v )
N vlg GroRe von 0,5 mm
NR 5
9508 _ @) Exzentermatrize i (mm)
% \, /
Te) | l’ 5,7 +24,7
Ni | y / Grofde von 0,5 mm
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gl
NR 8
. D60 _ Rundmatrize ¥ (mm)
N 3,2+33,2
| \’ Gréfe von 0,5 mm
NR 8
- @ 60 - Langlochmatrize (mm)
“ -
N 5,2x10,2 + 22,7x31,7
“r | ~\/' GroRke von 0,5 mm
NR 8
J 60 Vierkantmatrize (mm)
‘ Q) 4,2+227
%‘ | l\/! GroRe von 0,5 mm
NR 8
. @60 _ Rechteck (mm)
] 8,2x9,2 + 20,2x30,2
' 8,7x9,7 + 20,7x30,7
“ | \v¢ GréRe von 0,5 mm
. D60 _ NR 8
i e Exzentermatrize ¥ (mm)
N ( )
' v 5,7 + 24,7
Grole von 0,5 mm
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NR 10
273 Rundmatrize ¥ (mm)
Q 3,2+45.2
“ \ Grofke von 0,5 mm
N K
N
73
Langlochmatrize (mm) NR 10
O 5,2x10,2 + 22,7x45,7
] \ Grolde von 0,5 mm
N
R K
NR 1
@73 Vierkantmatrize (mm) 0
<]> 4,2 +40,7
\ Gréle von 0,5 mm
A
N K
R
D 73 NR 10
Rechteck (mm)
10,2x60,2 + 40,2x50,2
\ 10,7x60,7 + 40,7x50,7
i Gréle von 0,5 mm
N k
“y
073 NR 10
O Exzentermatrize ¥ (mm)
I \ 5,7+ 30,7
N K Grole von 0,5 mm
)
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D 78
Rundmatrize ¥ (mm) NR 11
Q 3,2+50,2
\ Gréle von 0,5 mm
I
N
“f K
d 78 _ NR 11
Langlochmatrize (mm)
O 5,2x10,2 + 30,7x50,7
\ Grolde von 0,5 mm
I
X \
)
QD 78
Vierkantmatrize (mm) NR 11
Q> 4,2+457
\ Grolde von 0,5 mm
I
N K
R
78 NR 11
Rechteck (mm)
10,2x60,2 + 30,2x55,2
10,7x60,7 + 30,7x55,7
\ Groe von 0,5 mm
A
o \
Rl
@ 78 NR 11
O Exzentermatrize ¥ (mm)
‘ \ 5,7 30,7
N Grolde von 0,5 mm
R
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Rundmatrize ¥ (mm)

3,2+70,2
Grofde von 0,5 mm

NR 12

Langlochmatrize (mm)

5,2x10,2 + 50,7x70,7
Grolke von 0,5 mm

NR 12

Vierkantmatrize (mm)

4,2 +557
GrolRe von 0,5 mm

NR 12

28a5 |

Rechteck (mm)

10,2x60,2 + 30,2x70,2
10,7x60,7 + 30,7x70,7
Groflle von 0,5 mm

NR 12
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rm‘ Rundmatrize ¥ (mm) NR13
3,2+90,2
- GroRe von 0,5 mm
XA
m Langlochmatrize (mm) NR 13
r ‘ 5,2x10,2 = 70,7x90,7
\ Grofie von 0,5 mm
,_O?k
N
Vierkantmatrize (mm) NR 13
4,2 +60,7
K 12/ GroRe von 0,5 mm
% \%
N
Rechteck (mm) NR 13
10,2x60,2 + 30,2x80,2
10,7x60,7 + 30,7x80,7
GrofRe von 0,5 mm
Lo_\ \
N
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NR 5
Abrunden (mm)
R 5 R 10 R 15
R 6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
Abrunden (mm) NR 8
R5 R 10 R 15
R 6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
NR 10
Abrunden (mm)
R 5 R 10 R 15
R6 R 11
R 7 R 12
R8 R 13
R 9 R 14
NR 11
Abrunden (mm)
R5 R 10 R 15
R 6 R 11
R7 R 12
R8 R 13
R9 R 14
NR 12
Abrunden (mm) NR 13
R10 + R45
Grofde von 1 mm
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o
@ 50,8 Abrunden (mm) NR 5
h R R
@ R5  R10
R6
\ 2 R
RS
\J 45v @v RO
60
~ Abrunden (mm) NR 8/31
R5 R10 R15
< ) R6  R11
v R7  R12
v j R8  R13
v 45v @V R9 R 14
D73
h R Abrunden (mm) NR 8/40
‘%) R5 R10 R15
R6  R11
N A R7  R12
R8  R13
\/ 45v g45v RO R14
QD 78 Abrunden (mm) NR 11
R
R> Q R5 R10 R16
' ' R6 R11 R17
‘ > R7 R12 R18
R8 R13 R19
j { R9 R14 R20
/ 45v 45v R10 R15
@ 100 NR 12
R Abrunden (mm) NR 13
R R5 R10 R16 R22
R6 R11 R17 R23
R7 R12 R18 R24
R8 R13 R19 R25
\ / R9 R14 R20 R26
R10 R15 R21 R27
\/ 45v g45V
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; Sonderwerkzeuge

Sonderstempel und Sondermatrizen
(d.h. SondergréRe und Eigenschneidspalt)
Die Fertigung nach Muster oder Zeichnung
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Sonderwerkzeuge

Sonderstempel und Sondermatrizen
(d.h. SondergréfRe und Eigenschneidspalt)
Die Fertigung nach Muster oder Zeichnung
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PROJEKTENWICKLUNG UND HERSTELLUNG VON:
e SCHNEID UND STANZWERKZEUGEN ¢ MATRIZEN UND DURSCHLAGSTEMPELN
e MATRIZEN UND SCHNEIDSTEMPELN
(NC BEARBEITUNG e TECHNISCHE GRAVUR ¢ HZIRTEPROZESSE
e PROTOTYPEN UND SERIENFERTIGUNG

WROMET Sp. z 0.0.
ul. Kaczencowa 2
62-510 Konin

tel. +48 63 2458001
info@wromet.com.pl

WROMET

. KONIM NIP PL 665-294-89-81
KRS: 000362355




